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ESPECIFICACAO BASICA PARA RESERVATORIO VERTICAL TIP_O TACA

OBJETO: Dados, condicdes e exigéncias para fornecimentestrvatorios verticais elevados para
armazenamento de agua potavel para comunidades. rur

1.DESTINO

CidadeCEU AZUL
Local de instalaca&2OMUNIDADE DOIS DE MAIO
Quantidade01 (unidade)

2.CARACTERISTICAS DO FLUIDO A ARMAZENAR

Fluido: agua Potavel
Temperatura: 25 C
Densidade: 1,0 kg/dm3

3.ITENS DE FORNECIMENTO
Sao itens de fornecimento:

-Reservatorio com uma conexao de entrada, dusaide e uma de extravasor;

-Escada externa,;

-Chumbadores com arruelas e porcas galvanizgdasg@or o caso, (10dias apOs a assinatura do
contrato

-Gabarito para fixacdo de chumbadores (10 dids a@ssinatura do contrato);

-Tampa de inspecao superior;

-Transporte ate a obra;

-Montagem sobre a base.

-Projeto da fundacao direta e indireta, com famento em 10 dias apés a assinatura do contrato.

4.DADOS DO RESERVATORIO
Formato basico: vertical, tipo taca e estaci@nari

Capacidade nominal minim&0,0 m3

Fundo: plano horizontal

Tampa: eliptica, abaulada ou a critério do faie, fundida ao corpo do tanque.
Fuste em coluna seca com altura d&00 m

Conexao de entrada para alimentacao (superior)

-Quantidade: 1,0 (uma)

-Tipo: rosca BSP, interna e externa ao tan@$) mm, de ferro galvanizado ou ago carbono
Conexodes de saida para distribuicéo e limpezari@nfe

-Quantidade: 2,0 (duas), sendo:

uma defasada de 180 graus com a entrada para &gaen( superior)

uma alinhada com a entrada para alimentacao (isuper



2/6
-Tipo: rosca BSP, externa ao tangp®&0 mm, de ferro galvanizado ou ago carbono.

Entrada para inspecao superior
-Tipo : circular,® 600 mm, tipo articulada com fecho de porca coel galvanizada.

Extravasor
-Quantidade: 1,0, defasado de 135 graus conradant
-Tipo: rosca BSP, de PVC rigidpp0 mm, com tela.

A entrada, saida e extravasor deverdo estar defashdescada do reservatorio em no maximo 30
graus, tanto para a direita ou esquerda. O raseivaevera ser provido de algcas para seu icamento
tipo de material empregado na fabricacédo do fassela forma, dimensdes e calculo estruturalanfic
a critério do fabricante , desde que satisfacamequisitos de desempenho e seguranca. O desenho
anexo € meramente ilustrativo.

Escada de acesso ao reservatorio
O reservatoério devera ter escada externa com gueamho que permita o acesso desde a base até a
entrada superior.

O reservatorio estara sujeito as intempéries.

5.PROCESSO E MATERIAL DE FABRICACAO

5.A) RESERVATORIO DE CHAPA DE ACO

O material a ser empregado devera ser o acorearbqualidade comercial, devendo satisfazer a
especificagdo ASTM A-283 grau C ou D ou outrastante da norma A.P.l Standard 650 tb, D1,
sendo considerado espessura minima das chapaktde 3/

O fabricante podera propor diferentes tiposgideea bitolas, se necessario.

5.B.1) Revestimento e protecdo de chapas masalie aco

a) Superficie externa

a.l) Tratamento da superficie através de jatasalr ao metal branco padrdo SA 3 conforme a NBR
7348.

a.2) Uma demao com 120 micrometros de primeriépb®@W VOC " de alta espessura vermelho
oxido conforme a NBR 7831, com mais de 75% delsslpor volume.

a.2.1) Referéncias

- Sumaré: Sumadur 893
- International: Intergard Primer Low Voerinelho oxido 078/2186

a.3) Uma demédo com 75/80 micrometros de acalianpaiiuretano " LOW VOC " de alta
espessura branco acetinado conforme a NBR 7888ntais de 70% de sdlidos por volume.
a.3.1) Referéncias

- Sumaré: Sumathane 833HB, branco
- International; Interthane LOW Voc HB acetina@G8/86
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a.4) O preparo para utilizacao da tinta seraaromé a NBR5987.
a.b) Alternativa: Metalizac&o

Revestimento de metalizacéo (aspersao térmibase de aluminio (ou zinco conforme item b.5) e
pintura de acabamento na cor branco, conformersiste® 04 descrito na AWWA-D-102.

Obs: Recomenda-se a aplicacédo de Primer tipbcaoatalisado ( ref. polyclad 940 da Sumaré ) ou
Epoxi Isocianato ( ref.Sumadur SP - 530 da Sé@magpara selar a porosidade e proporcionar a
perfeita aderéncia dos acabamentos, sempre cmimeadacéo do fabricante.

a.6) Superficie Inferior Apoiada em Solo ou Cetar

A superficie externa inferior ( fundo ) da#a lateral inferior de 20/30 cm ap0s o tratatoen
primer conforme a.l e a.2 anterior devera receber:

Duas deméos com 120 micrometros cada de epratrdo de hulha, alta espessura, conforme a
NBR 7829, com mais de 60% de solidos por volume.

a.6.1) Referéncias:
- Sumaré: Sumastic 265
- International; INTERTUFF JXA 40/41

b) Superficie Interna

b.1) Tratamento da superficie através de jatasay ao metal branco padrao SA 3 conforme a NBR
7834.

b.2) Uma deméo de 70/75 micrébmetros de primexsa ble silicato inorganico alcalino rico em zinco
conforme a NBR 7834.

b.2.1) Referéncias
- Sumaré: Carbozinc 12
International: Interzinc 078/2069

b.3) Duas deméo de 100/125 micrdmetros de acaliarapoxipoliamida alta espessura aprovado por
laboratorio oficial para agua potavel conformeBR\7831, com mais 60% de solidos por volume.

b.3.1) Referéncias

- Sumaré: Sumadur 191 HB

- International: Intergard alta espessura TH30 2THA 201

b.4) O preparo para a utilizacdo da tinta serdocme a NBR5987.
b.5) Alternativa: Metalizacao

Revestimento de Metalizacao ( aspersao térmidaasa de zinco, conforme sistema n.° 07 descrito na
AWWA-D-102 com espessura média de 250 micrometresp( minima= 190 micrdometros). Este
sistema corresponde também ao da secao 3.8, Andamarma/manual CETESB P4-260.

5.B.2) - Observacdes Gerais

A espessura indicada é para a pelicula secandeserem observadas todas as recomendacdes do
fabricante da tinta relativas a aplicacéo, intiereatre demao, etc.

Para maior rendimento da tinta, melhor acabamerdparéncia devera ser feita com pistola.
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Para o transporte do reservatoério devera sedidiem tempo de cura fornecido pelo fabricante da
tinta. Apos o transporte e colocacéo na base actatie devera inspecionar e fazer os reparos no
revestimento conforme orientacdo e/ou supervisdalttcante da tinta.

6.EXIGENCIAS

» Além das especificacdes de PREFEITURA MUNICIPALyel& ser considerada a norma ABNT-
NBR 8220 inclusive com relacdo ao projeto, fabidcaglesempenho, testes e inspecao.

 Para os reservatorios de aco deverao se obseamdasmas da ABNT, entre as quais a NB-89.

* A Prefeitura Municipal realizara a inspecéao dimenal e visual do reservatério, de acordo com 0s
desenhos de fabricacéo propostos e aprovados.

* Esta inspecdo nao isentard o fabricante da redpbdade de  substituir quaisquer materiais
defeituosos e de efetuar reparos de quaisquearieipdes de fabricacdo que possa ser observada no
canteiro de obra durante a montagem.

* Devera ser emitido certificado de teste hidrostétidd mca durante 30 min.), para verificacdo da
estanqueidade das soldas, na presenca ou ndo petomse enviado para a PREFEITURA
MUNICIPAL.

» A garantia para o reservatorio e seu fuste sefa @geinco) anos no minimo inclusive da pintura, a
qual devera constar da placa de identificacéo.

. fabricante e/ou fornecedor devera (do) prestaset@ncia técnica que se fizer necessaria duaante
vigéncia da garantia.

* Deverdo constar da placa de identificacdo tamleroapacidade nominal, dimensdes externas
nominais e dados de fabricacdo como nome do faibeicgiou fornecedor, nimero de série e data da
fabricacéo.

7.APRESENTACAO DA PROPOSTA

Deverdo obrigatoriamente serem anexadas a propasta, cOpia heliografica dos desenhos do
reservatorio, fuste, escadas e detalhes, que @op& analise técnica e aprovacdo do objeto propost
pela PREFEITURA MUNICIPAL.

Deverdo ser apresentados 0s pre¢cos em separa@gsatvatorio, transporte ao local de instalacdo e
montagem sobre a base.



